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面発熱体溶接例

成型部後接着

採用例

特 徴

従来変形加工する場合高周波ウエルダー方式、ヒートシール

方式及び超音波方式があります。それぞれのシール方式の場

合各機種の特徴がありますが、特定の樹脂に限られていまし

た。特に塩ビ系はウエルダー方式があらゆる形状及び立体的

な加工が最適でしたが、最近他の樹脂に移行しています。イ

ンパルスシール方式の場合樹脂を選びません。又１部立体加

工も不可能ではありません。機械本体は加工条件及び面取り

サイズ等により大きく異なりますので、其の都度の新規設計

になります。何なりと御相談を承ります。又試作サンプル製

作もお請け致します。

クラッカー風船（接着及びカット）

エアホルダー式変形及びカットシール

ウレタンフォーム変形シール


